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A. Plantade Tratamiento de ciclo completo de laPlanta I DM

La planta de tratamiento IDM (Ingenieria de Montges) se encuentra instalada
desde € afio 1991 en lalocalidad de San Lorenzo, sobre Ruta 10 s/n , provincia
de Santa Fe (Argentina).

Foto 1. Vista aérea de la planta de tratamiento IDM

Debido a la diversidad de residuos que trata motivo que durante dos afios se
mantuviera en permanente inspeccion para resolver € tratamiento de sus propios
residuos. En 1993 |a planta contaba con dos hornos incineradores de liquidos con
tren de lavado de humos, de acuerdo con las exigencias de la ley de proteccion
ambiental nacional promulgada en e afio 1992. En 1997 al inaugurar la linea de
tratamiento para diluyentes y thinner cierra otra etapa referente al reciclado y
reutilizacion de materias primas. Sus efluentes y emisiones estan controlados por
diversas autoridades ambientales y cuenta con certificaciéon y control de calidad
de organismos nacionales e internacional es.
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Laplantaactual esta dividida en tres areas productivas:

1. Areadestileria, con operaciones batch
2. Areadeincineracion, vitrificacion, y recuperacion de metales
3. Areasde elaboracion de thinnersy diluyentes especiales

Para el tratamiento por incineracién de residuos liquidos y sdlidos se emplea
oxigeno puro (tecnologia desarrollada en Alemania por AGA AB) instaladaen €
afno 1996 en cooperacién con la consultora Latin American Center.

L os subproductos de las destilaciones (cabezas y colas) fueron los primeros
en incinerarse. Luego se agregaron agua de lavado de tanques, mezclas acuosas
con solventes que no justifican su recuperacion, y otros.

Los residuos solidos antes de cargarlos a horno son clasificados y en algunos
casos fraccionados en bolsas de 10/15 kg. para su mejor manipuleo.

Los residuos peligrosos como las cenizas de Plantas de Incineracion, barros
de tratamiento de industrias metalUrgicas, etc. son vitrificadas mediante la fusion
de Silice, Carbonato de Sodio, Oxido de Calcio y fundentes, combinados con
Oxidos metalicos de B, Li, Pb, Mg, Ba, etc. El material fundido de color oscuro
brillante es enfriado rapidamente o lentamente, de acuerdo a la demanda del
producto final para su reutilizacion (por jemplo como material de carga en pisos
y contrapisos).

HORNO VITRIFICADO

Foto 2. Salidadel horno del materia vitrificado

El material vitrificado posee baga conductividad eléctrica y térmica, es
relativamente impermeable a los gases y es inerte a précticamente todos los
agentes quimicos (excepto acido fluorhidrico, fluosilisico y soluciones
fuertemente acalinas en caliente). Ademés no es combustible ni téxico.
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Para el desarrollo de lavitrificacion latemperatura del horno debe
ser superior alos 1200 °C . Primero se carga la mezcla vitrificante y fundente, luego se
funde, junto con las cenizas incorporadas y que pasan a formar parte de su estructura
guimica, parafinamente ser descargadas en moldesy enfriadas.

Muestras el material vitrificado fueron sometidas a ensayos de
lixiviado analizandose en e mismo e contenido de metales contaminantes (Anexo V1 del
decreto 831/93 de la Ley 24.051, Residuos Peligrosos)

Cabe destacar, como referencia, que este proceso es e mismo que
actuamente realiza| GTE / AGA en Alemania, otras de laUnion Europeay de los EUA.

Foto 3. Procedimiento parala colada metalica (Lingotera)

Si bien en la Argentina no existe una legislacion especifica que regule €
manegjo de pilas y baterias desechadas, tal como ocurre en la Union Europea,
estos elementos a los efectos de su tratamiento son considerados residuos
peligrosos y por ende se encuentran comprendidos por la legidacion vigente
(Decreto 831/93 delalLey 24.051).

L os volcamientos de la Empresa son monitoreados por la Subsecretaria de
Medio Ambiente y Ecologia de la provincia de Santa Fe, Area Control de
Vertimiento de Liquidos Residuales, adherida a la Ley nacional, quienes tienen
poder de policia sobre volcamientos en cursos de agua. Hasta la fecha no se ha
constatado ningun tipo de reclamo.

La planta IDM cuenta con € siguiente equipamiento y capacidad
operativa

Cinco columnas de rectificacion y destilacion de acero inoxidable (una
para destilacion al vacio) con una capacidad productiva de 1.500.000 I/més.

Dos hornos rotativos para la termodestruccién de liquidos y sdlidos, que
operan bajo una temperatura de trabajo de 1.200 °C y capacidad productiva de
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400.000 kg/l més, cada uno. Se encuentran bajo una superficie cubierta con techo
parabdlico de chapa galvanizaday pisos de hormigon.

Un horno rotativo para vitrificado de cenizas y recuperacion de metales,
con temperatura de trabgjo 1.600 °C. Y capacidad productiva de 8.000 kg en
batch.

Un horno incinerador para tambores prensados. Capacidad de trabajo: 200
Tambores/dia

Un horno rotativo a instalar para desabsorcién térmica de tierras
contaminadas, con temperatura de trabajo hasta 500°C y capacidad productiva de
2.880.000 kg/més

Camara de postcombustion, donde se integran |os hornos mencionados, en
la cua la temperatura de trabajo es de 1200 °C y el tiempo de residencia de los
gases de combustion es de 2,5 seg

Tanque de amacenamiento de oxigeno puro de 50 tn para ser usado en la
oxi-combustion. El reemplazo del uso del aire como componente comburente-
oxidante en los hornos incineradores y camara de post-combustién por oxigeno
puro genero las siguientes mejoras.

Menor consumo de combustible

Disminucién de los gases emitidos y por ende de los Nox

Posibilidades de aumentar |a temperatura de Ilama dentro de los equipos.
Atmosfera atamente oxidante.

pODNPE

Tren de lavado de humos compuesto por:

Dos Quench (intercambiador de contacto) en acero inoxidable AISI 316 L
Dos Eyectores con aguaa presion e inyeccién de solucion de hidréxido de
Na para mantener e pH entre 5-10 , construidos en acero inoxidable AlS|
316 L
Exaustor en acero inoxidable A1SI 304
Torre lavadora con relleno de acero inoxidable AlSI 304
Chimenea de 50m con diametro de 0,90 m en & primer tramo y 0,75 en €
segundo tramo, revestida internamente con ladrillos refractarios

Un reactor de acero inoxidable AISI 316 L con capacidad de 50001 para la

neutralizacion de acidosy dcalis

Laboratorio para el control de calidad, instrumental analitico de campo y
planta de tratamiento de efluentes liquidos
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Trituradora para envases plasticos y prensa para tambores
Areade recepcion y depdsito de materiales

Playa de almacengje con 48 tanques con capacidad total de 2.900.000 |

Sistemas tratamiento
En los siguientes diagramas de flujo se presentan los sistemas de

tratamiento de que emplean en la planta de acuerdo con los residuos que se
procesan

SOCIEDAD ANONIMA

DIAGRAMA DE FLUJO (I)
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SOCIEDAD ANONIMA

DIAGRAMA DE FLUJO(lI)
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La planta cuenta con varios certificados de habilitacion y control ambienta y
operabgo laNormalSO 14.001 (Aseguramiento de la Calidad Ambiental)

Laempresa estatal CEAMSE encargada de la disposicion final de los residuos en

el Gran Buenos Aires en su informe sobre & material vitrificado de la planta

concluye que “no presenta ninguna caracteri

stica como para ser considerado

residuo peligroso seguiin 1o especificado por la EPA”. Los residuos liquidos y

gaseosos de |la planta también se encuen

tran bajo control ambiental.
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L ogo Publicitario

Durante la campafa realizada en varios medios redlizada en e afio 2000 la
empresa UNIFON utilizé el siguiente Logo para informar ala comunidad sobre la
existencia de un programa de reciclaje paralas baterias agotadas.

unifon

te hace la vida més facil

Si querés saber en qué se convierte tu bateria cuando no la reciclas,
tapa la parte de abajo de este simbolo.

En solo 5 meses reciclamos mas de 125.000 baterias y tenemos mas de 200 puntos de recoleccion.
PRIMER PROERAMA DE RE(DLEEClON ¥ chlctADﬂ DE EATERIA&

0-800-999-unifén
www.unifon.com.ar uﬂfféﬂ



